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S/Epreuve E33 - Unité : U 33

Réalisation, en autonomie, de tout ou partie d’une fabrication

Durée : 4 heures Coefficient: 3
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DRES 1/5

ECARTS POUR ELEMENTS USINES 150 2768
DIMENSIONS LINEAIRES ANGLES CASSES DIMENSIONS ANGULAIRES
R Dimension du cété fe plus court :

f {iin) 005 | =005 | 201 | x015 [ 202 | 202 | s08 | 21 i
tie 30 + =10 ;

m (moyen) +07 20,3 +0,2- | x03. | +08 *+02 105 Ea | ;
¢ (large) 02 103 | xo05 | x08 ] 292 | zos | 24 2 | sgem | aqo £ 3 £ |
v jtrds farge)| — 205 | 21 15 | 225 [ 204 | =1 2 | 230 190 rfo 3¢ |
' TOLERANCES GEOMETRIQUES |
N — Axiat

Tolrances [—7 = fEA M |
H

0

sl 2lios sont supérieures,

4 ta loldranca de batiement.

R (fin) 0,025 0,05 0,1 0,15 _0.2 03

K (moyen) | 002 | 005 | o4 02 | 03 04 05 0,2

L. {large} 0,% 0,2 04 8,7 08 5 1 0.5
V/4 O

Héme valeur qus la fol6- <

rance dimenstonngie ou de “srmea"'eg;u““" d" [oﬁrar;:?églamélrafe Les écarts de coaxiabié sont

récthude ot do plansits mals 4 conoition Ce roster mferieure limités par tos tolérances do batlement,

CHOIX DES REFERENCES

Le plus long des deux diments o8t pris comms référence, 81 fes deux éléments ont la méme dimenslon nominata, chagun d'eux peurd e pris comme référence. :

INDICATIONS SUR LES DESSINS

Inserire dans ou pris du caffoucho ¢ Tolérances générales 130 2768 - mK,

Yolérances
dimensionnelios

Précks

= 1 milimétre par métre
avec une folrance minimale de + 0,5 mm

+ 0.5 mifimélre par métro

avet une lolérance minlmale de + 0,3 mm

ITealrs

PIECES OBTENUES A PARTIR DE TOLES*

Tolérancas
angulaires

TGI8

Oidinaire

meamyw

Tolérances 204315 ! 3544000 | Torances
Nnéalres 1 +2 +13 angulaites = 4§

03830

W8aIT 12
{sur diamdlres)

* Yaeurs données & tie de premidrg estimation pour les applications oouranies.
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DRES 2/5

TOLERANCES ISO ARBRES ET ALESAGES

Exirails de folérances 1SO-polir arbres {enmicions i 1.um = 0,001 m) - . =

dimensions aominalas {en mm}

6 10 18 30 50 80 120 180 250 315 460
10 8 36 50 80 120 180 250 315 400 560

au-defa do 1
2 (inclus) 3

o O

69 es| -20 30 -40 50 -65 -80 100 120 145 70 -196 -210 -230
o | -45 -60 -76 -93 117 -142 174 -207 -245 285 320 350 -~385
di0 es| -20 -30 40 50 -85 -80 100 -120 145 170 —100 210 230
ei | 80 -78 88 -~120 -149 -§80 -220 -260 -305 -355 -400 440 —4B0
g1 es| -20 =30 40 50 -65 -BG -100 120 145 ~i70 190 -2i0 230
el | ~B0 105 -130 -i60 -195 240 200 -340 305 —ABD ~510 570 -630
e7 es| ~14 20 -85 -3 40 50 60 -7 -85 100 ~110 125 -135
el 24 -32 40 -50 -B1 -75 -90 107 125 146 162 182 198
88 es| -14 - =20 25 32 40 50 -60 72 -85 =400 110 -125 135
el | -28 38 47 59 73 -89 106 126 -148 172 141 244 232
9 es] -4 -20 -25 32 40 50 -60 72 -85 100 110 -125 -12%
ei | 3¢9 50 -B1 -73 02 -j1? {34 150 -85 -2i5 240 -265 -290
6 e| -6 -~10 -13 -6 -20 -25 -30 -3 -~43 50 -56 62 -68
ef | 12 -8 -2 -27 33 41 49 -58 68 -79 -8 -98 -f08
7 e -5 -0 -3 16 20 -25 -30 -36 43 -50 56 -2 -68
i | -6 22 28 -3¢ -41 50 -60 -7! -B83 -9 108 119 131
8 e] -8 10 -3 46 20 -25 -3¢0 -3 43 -5 -8 62 -68
el | 26 -28 -35 43 53 -B4 76 90 -106 -122 137 151 168
g5 es| -2 -4 5 B 7 5 -0 12 -4 15 -7 -8 -20
o -6 -9 A1 44 -6 20 23 27 32 35 40 43 47
g6 es| -2 -4 -5 - -7 4 - -2 14 45 47 18 ~20
i -8 -2 -4 A7 207 =25 29 34 -39 44 49 54 B0
e 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 a
al -4 4 -6 -8 -9 ~11 -13 -5 18 20 23 -5 27
hE  es 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 (]
et -6 -8 -9 -1 13 ~ -8 22 25 289 32 36 -40
h?  es 0 (] 0 0 1] 0 i 0 0 0 0 0 0
g | -0 -2 -5 -8 21 25 -30 -35 40 46 -52 -57 63
h8  es ] 0 0 ] i} 8 0 i} 0 0 g 0 0
el | -4 18 -22 .27 33 -39 -4 -3¢ 63 72 81 -89 97
hge e 0 0 0 0 0 ¢ 0 0 0 ¢ 0 0 0
o | ~25 30 38 -43 -52 62 -74 -87 100 115 -130 -140 155
Mo es il 0 0 0 0 0 0 0 0 0 i) 0 0
i | -40 4B 58 -70 -84 160 120 -160 -185 -210 -230 -250 250
hil  os ¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 ] ] ¢ ¢
gi | 60 -75 80 —110 -130 -160 190 -220 -250 -290 -320 360 400
M3 e 0 ¢ 0 0 0 0 0 0 it 6 90
el ] ~140 -180 -220 -270 -330 -390 460 -540 B30 -720 810 890 -970
j6 &5 +4 +6 +7 +8 49 +11 #1213 #4416 418 +18 420
ol -2 -2 2 -3 4 -5 -7 - 11 -13 16 -8 -20
it es +6 +8 410 +12 413 +15  +18  +20  s22 125 426 +29  +31

el -4 -4 -5 £ -8 -0 12 -5 18 21 -2 -28  -32
jsb 22 25 +3 #4 46 55 65 175 29 210 11,5 125 +135
Is6 +3 +4 45 55 165 x8 195 #1125 145 16 £18 120
Js7 +5 6«75  £9 #1068 =125  £16 2175 £20 23 4286 1285 1315
189 12 15 18 21 228 31 £37 #4350 £57 165 =70 77
js11 30 237 245 55 165 80 295 +110 £125 4145 2180 +180 200
fsi3 +70 80 116 +£135 =185 «195 230 =270 £315 4360 2405  x445 485
ks es +4 +6 +7 +2 1 +13  +15 #8424 w24 127 +#20 432

] 0 +1 +1 +1 32 +2 +2 +3 +3 +4 +4 +4 +5
kB es +6 +8 10 12 45 +18  +21 +25 428 433 436 +40 445

a 0 +1 +1 +1 +2 +2 +2 +3 +3 +4 +4 +4 +5

mé es 48 +12 #15 +18 21 25 #3035  #40 #4652 157  +63
of +2 +4 +6 +7 +9 49 411 +13 15 #7420 +21 +23
mi/  es — +16 +21 25 ;29 +34 44 +48 55 483 472 +78 186

ns es +8 +#H3 416 +20 +24 +28 433 438 445 451 +57 162 187
el +4 +8 +10 +12 415 +17  #20  +23 27 431 434 +37  +40
né  es 10 +16 +19 423 428 +33 #3945 52 160 466 +73 80
&l +4 +8 410 +12  #15 +17 220 #23 127 431 +34 +37 440
p6 es | +i2 +20  +24  +29 135 +42  +51  +58 468 +79 488 +98  +108
ei +6 +12 #5418 422 +26 432 437 443 450 456 +62  +68

5

8 (eh micron

i <0001 )

dimensions nominales (en mm}

au-deld de 1 3 6 10 18 20 50 B0 120 180 250 315
A (Inclus} 3 6 10 18 30 50 80 120 180 250 315 400
Mg ES +80 +78 98 «120 #1400 4180 4220 4260 4305 355 +400 4440 4480
El +20 +30 +40 +40 165 +80 100 #1120 2145 L7 #1990 4210 4230
E9 ES +39 +50 +51 +79 492 +112 +1¥ +158  +185 4215 1240 +2656  +280
£l +14 420 +25 +32 +40 +50 380 +72 +85  #100  +110 #1258 #4135
F8 ES +20 +28 +35 +43 +53 +54 +78 80 +106 +122 #1137  +181 165
Ef +6 +10 +13 +16 #20 +25 +30 436 +43 +80 +56 + 62 +68
G7 £5 +12 +16 +20 +24 £28 +34 +40 +#47 +54 +61 +B9 +75 +83
£l +2 +4 +5 +6 +7 +8 +10 +12 +14 +15 +17 +18 +20
H8 £S5 6 8 +8 +11 +13 +15 +19 +22 +25 7 428 +32 +36 +0
& 1} 0 i 0 0 ¢ i 0 ] 0 ¢ 0 i}
H7 £8 +0 +12 +15 +18 21 +25 +30 +35 +40 +46 152 +57 463
El 1 0 ] 0 0 Q 0 )] 0 0 a 0 0
H8 ES +14 +18 422 +27 +33 +39 +48 +54 +63 +72 +81 +89 +97
El 0 0 0 0 0 1] 0 0 0 0 0 ] 0
HS ES +25 30 136 +43 +52 +82 474 487 #1000 #1115 4130 4140 1155
El 0 0 0 0 0 0 i i3 1] 0 0 0 1}
Hi0 ES +40 +48 +58 +70 +84  +100 49120 +140  +160 #1185 4210 230  +250
Ef 0 0 0 ¢ 0 i 0 9 I 0 ] g 0
Hi1 ES +60 +75 80 #1110 #9300 #1680 4190 4220 +250 4280 4320 4360  +400
£l 0 0 0 0 0 ¢ )] 0 0 0 a 0 0
Hi2 ES 1086 #1200 160 4180 210 +260 4300  +350 440D +4BD 4520 4570  +630
El 0 0 0 0 0 0 0 0 1} 0 i3 0 i}
Hi3 ES 140 +180  +220  +270 1330 #3800 4460  +540 +630 4720 4810 890 4970
Ef 0 0 0 0 i i} ¢ 0 0 0 i} 0 0
J7 £S5 14 +6 +8 +10 +12 +14 +18 +22 +26 +30 +36 +38 +43
El -6 -6 -7 -8 -4 ~-11 12 -13 -14 -16 -16 -8 -20
4813 i +70 £80 10 2135 165 £195 2230 2270  «315 236D 1405 1445 2485
K6 ES +0 2 42 +2 +2 +3 +4 +4 +4 +5 +5 +7 +8
El -8 -6 7 -4 -1 ~13 ~15 -18 21 -24 27 -8 -32
K7 £5 [} +3 +5 5 +6 + +9 +10 +12 +13 +16 +17 +18
£ ~i¢ -4 -10 ~12 -5 -18 =21 -25 -28 -33 -36 40 ~45
M7 ES 0 0 0 0 0 il 0 0 & 0 0 i} 0
&l -2 -2 -i5 -18 ~21 ~25 -30 -35 -40 -4 -52 -57 ~63
N7 £S -4 -4 -4 -5 -7 -8 -9 -10 ~12 -14 -4 -16 el
El -4 ~16 -19 23 28 -33 -39 -45 -52 40 -88 -3 ]
P? ES -6 -8 -9 -1 -14 17 =21 -24 -28 -33 -35 41 —45
3] -16 20 24 ~29 -35 ~42 51 -50 -68 -79 -88 98 -168
au-dold da 1 3 6 10 18 24 30 40 50 685 80 100
A (irctus} 3 8 10 18 24 30 40 50 65 80 140 120
¢t es{ -60 - 70 ~80 =85 -1i¢ -i10 -120 130 -140 150 70 -180
sl { ~t20 145 ~170 205 240 -240 -280 280  -330  -340 -380 400
B 3 +18 +23 +28 +34 +41 +41 +50 150 +60 62 +73 +76
ef +H0 +15 +19 +23 +28 +28 +34 +34 +41 +43 151 +54
Cit  ES; +120 445 +170 205  +240 4240 +280 4200 +330 4340 +390 +400
El + 60 +70 +80 +95 4110 +110 +120 +130 +140 +150 +170 +180
57 ES | -i4 -15 -7 -21 =27 27 ~34 -3 -42 -48 -58 £
Et -4 -27 -32 -39 -8 -48 -59 -59 ~72 -78 -83 -1t
U7 £5] -8 -19 22 26 -33 4% ~51 -1 ~76 -4t 111 -131
E} -28 -3t -3 —44 -54 -6t -16 I -121 =146 ~-186
au-celd ds 120 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400 450
a {inctus) 140 160 180 200 225 250 280 316 355 400 450 500
¢it  es | 200 210 ~230 =240 =260 P80 300  -330  -360 (0 -440  -480
el | 450 460 -480 =530 550 570 620 650  -720 760 -840 830
B € +88 +10 +93 +106 4109 113 #i26  +130 144 +180 +166 +172
el +63 485 +68 +77 +80 +84 +94 +98 +108 +114 +126 +132
CH  ES | 4450 +480 +480 +830 +550 570 +620 1650 +720 4760 +840 +880
B 200 +210 +230 1240 4260 4280 300 4330 +360 +400 +440 +480
87 8| -1 -85 -5 -105  -i13 -123 ~138 -150  ~169 -187 208 229
Ef | 117 -125  -133 ~151 -5 169 ~190 202 -22 -4 -2 292
Uy £5 -85  -175 195 219 21 -267 205 336 -39 414 —467 -517
El | -195 215 -85 265 -287 313 =347 ~382 428 —471 -530 580
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DRES 3/5

Pied a coulisse a becs fins
Micrometres capacités : 0-25 25-50 50-75
Boite d’alésometres couvrant @20 au @60

touches spéciales

Jauge de profondeur

Jauge de profondeur micrométrique

Marbre

Une boite de cales étalons

Colonne de mesure

Rugosimeétre - Rugotest




DRES 4/ 5

Donné a titre d’exemple

RANSMAR 250 S2

CAPACITES

Pagsage surbane  © 350 mm
Entre Pointes 550 mm
_Passape sur coulisse 230 mm
Vitesses 20 m/mn
Course transversale X 160 mm
Course moum.:cmmuaa Z 500 mm
Manuelle ou preumatigue
Alésape 2 54 mm
Viesse 5000 w/mn
Pujssance 75711 kw
Mandrin manuel @ 200 mm
Mandrin automatigue® @ 160 mm”

OURELLE

Manuetle* ou Electrique

Attackements V120 VD1 30*
Postes 12 g (Y
Qutils Tournants® 12 postes VDI 20*

CONTRE-POINTE (Option)*
A Fouwrreau
Céne Morse

Manuclle ou Pneumatique®

@ 52 - course 80 mm

CM 3

ENCOMBREMENTS
Dimensions
Masse

1920x1460x1420

2600 kg

IMAB 133, Rue des Gurcenux — 03000 MOULINS  Tél. : 04,70.35.1 390~ Fax 1 04.70.26.58.26 - E-mail : commercial@somuab.fr - Web : worw.somab.fr

Banc incliné & 50° reposant sur un socle monobloc
Cartérisation permettant un aceds maximal i la pidce ot 3 Poutil
Cemmandes et écran graphique groupés sur la face avant

Clavier complet avec écran graphique couleur

*
+
*
L4

Moteur axes avec codeur absolu
Vis 4 billes 2 double écrou préchargé

Broche 2 roulements 4 billes 4 contacts obliques graissés & vie
Guidages linéaires A billes

* o b

» Tourclle outils toumants 12 postes VDI @ 20
« Axe C permettant un usinage en continu

+ Commande numérique NUM POWER ou SIEMENS 810D
¢ Commande intuitive NUM Tplus ou FAGOR 8040 TC
¢ Commande intuitive SOMARB PL+S 5 aves clavier CN &

1006-TUP 33



DRES 5/5

4

oy

—

Outil a charfoter dresser
d’extérieur (sandvik)
TMAX U - SCLC-2020K09
Ve = 200 mimin

fz = 0.2 mmitr

Outil a4 charioter dresser
d’extérieur {sandvik)
T MAX P - PSSN-2020M09
Ve = 200 m/min

fz = 0.2 mmitr

Fraise a rainurer 2 dents
série courte DIN 327 D=5
" TITEX D 2441*5
V¢ = 100 m/min

fz = 0.1 mmitr

Foret extra-court HSS 118°
Diamétre 5
Ve=100
fz = 0.05 mm/tr

ry

# L

Foret & centrer

Outil pour gorge profilage

Outil & charioter dresser

Lame pour trongonnage
Diamétre 8 (sandvik) d’extérieur (sandvik) {sandvik)
Ve =150 m/min TMAX Q - Cut-151.22- TMAX U - SCLC-0808D06 | T MAX Q - Cut-151.2-21-20
fz = 0.2 mmftr 2020-20 Ve = 250 m/min Ve = 80 m/min
' Ve = 80 m/min fz = 0.1 mmitr fz=0.2 mmitr
fz = 0.2 mmitr

Outil a charioter dresser

i

— ¥

if

b4

d’intérieur (sandvik)
TMAX U~ S12M-SCLC-06

Outil a charioter d’intérieur
{sandvik)

Foret a pointer 120°

Outil a fileter extérieur
Pas 0.5a3 (sandvik)

T MAX P - $32U-PSKN-12 Diameétre 8 T MAX U Lock-166.0F A-
Ve = 200 mimin Ve = 250 mimin V¢ = 150 mimin 2020-16
fz = 0.2 mmitr fz = 0.1 mmltr fz = 0.2 mmitr Ve =150 m/min
fz =2 mmitr
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